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^4; Proc6d6 pour la fabrication d'un ski et ski obtenu selon ce proc6d6. 

Proc6d6 pour la fabricatkm d'un ski de stnjcbire mou- 
lee oomplexe oonsistant 

- k d6poser au fond d'un moule un premier ensemble fl) 
oomprenant una semeDe (3) et des canes m^taJlk^ues (4); 

- puis d d6poser sur cet ensemble (1) au moins une 
nappe textile de renfort (6) impr^n^e d'une r^ine tiienno- 
durcissable; 

- puis ^ poser sur ia nappe textile de renfort (6) un 
noyaj rigide (10) entour6 ou non d*une enveloppe (11); 

- puis d d^poser sur la face sup^eure dudit noyau (10) 
au moins une seconde nappe textfle de renfort (f) ^gale- 
ment impr^gnte d'une r^sine thermodurcissabie, et une 
lame (8) destinte d servir de dteor, 

- et enfin, d former le moule puis d chauffer celui-ci pour 
poiym6riser ia rteine d*impr6gnatk>n, 
chacune des nappes textiles de renfort (6. 7) ^ant constH 
tu^ de deux bandes (12, 13, 14, 15) kientkiues de iargeur 
oonstante et au plus e^ale ^ ia Iargeur minimaie du ski au 
niveau du plan de positk>nnement de ia nappe correspon- 
dante, positk>nn6e en faisant coTnctder sensiblement le 
bord extert\e de chacune des bandes avec le bord du ski 
en respectant ainsi la iigne de cotes de ce dernier. 
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FROCEPE POUR LA FAgWCATIQN DTO SKI BT Siq QBTENV PAR q 



L'invention conoeme un proc&i^ perfectionn§ susceptible de pennettre 
5 la realisation de skis k structure moulde complexe du type sandwich ou 

caisson ou en ooque, plus particuli&rement destinte k la pratique du ski alpin. 
Elle Gonceme ^galement les skis obtenus selcm ce proc&ld. 

Traditioiuiellement, la realisation d'un ski k noyau ou 3ime central 
10 pr6f6nne, passe par la mise en place d'un certain nombre d'fl&nents dans un 

moule, et notamment des elements de renfort, propres k con£§rer au ski outre 
ses qualites dynamiques, una certaine resistance m^canique en flexion. Parmi 
ces elements de renfort, on incorpore gen6ralement una nappe textile 
impr^gnee ou pre-impregn^e d'une resine tiiennodtirdssable^ positionnee en 
15 dessus et au dessous dudit noyau, avant la fermeture du moule. Le chauf^ge 

du moule permet le durdssement des r&ines d'unpregnation desdites nappes 
textiles, revelant ainsi les proprietes d'adh^rence desdites r^sines. De mani^e 
connue, on dierche k ^qtiilibrer les di£f4rents elements par rapport k la fibre 
neutre du skL 

20 

Ces nappes textiles sont ggneralenent renforcSes en fibres, notamment 
en fibres de verre;, ^ventuellement en fibres de carbone ou en fibres aramide 
(KEVLAR marque d^pos^e - DUFONT de NEMOURS). Elles sont d^up^ 
selon la ligne de cotes du ski dans des bandes stockees g^^ralement sous 
^ forme rectangulaire, voire en bobine de largetu: d^terminte. De fait, cette 

d^upe engendre des chutes non utilisables et partant, induit une perte non 
n§gligeable, typiquement voisine de 15 % en surfece du mat^riau de base. 

En outre, cette operation de dto>upe s'effectue le plus souvent apr6s 
30 encollage ou pr6-impregnation du mat^riau. Que cette phase d'encollage 

s'eEfectue selon la technique dite "voie hvunide", ou selon la technique de pT& 
impregnation, la chute conceme non seulement le tissu mais ^alement la 
resine d'impr^gnatioiu 



r 



2 



2699827 



Elle consiste k impregner les nappes textiles d'une r6sine 
therniodurdssable, notamment ^poxyde, destinee k §tre polymerisee lors de 
I'etape suivante du chau£fag@, afin de conferer au ski sa cohesioiL Or, cette 
etape de deGoupe des tissus pr^-encoll^ ou pr6-impr^gn65 est relativement 
d^cate et requiert des outils particuli^ement perfectionn^. Elle engendie 
^gaiement une perte de temps, une perte de r^ine, et partant une 
augmentatioii du ootlt de revient, ces di£6£rents fluents affectant de mani^ 
importante la rentabilitg de fabrication de tels skis. 

Enfin, les probl^es lids au traitement des dMiets, de toute nature et 
notamment des fibres de verre et des rSsines deviennent de plus en plus aigus. 
II convient done aujourd'hui de proposer des solutions visant k limiter le plus 
possible la production de tels ddchets. 

Uobjet de Tinvention est done de proposer im proe^S s*a^anchissant 
de ces diff^ents inconvenients. Ce procddd pour la fabrication d'un ski de 
structure moulte oomplexe consiste : 

- k ddposer au fond d'un moule im ensemble constitu4 par une semelle 
et des carres mdtalliques ; 

* puis k dSposer sur cet ensemble au moins une nappe textile de renfort 
impr6gn§e d'une resine ttiermo-durcissable ; 

- puis k ddposer sur cette nappe textile de renfort un noyau rigide entourd 
ou non d'tme enveloppe ; 

- ptus k ddposer sur la face siq>^eure dudit ncyyau au moins une seconde 
nappe textile de renfort dgalement impregnte d'une rdsine tfaermodurdssable; 

- puis k d^oser sur la partie sup^eure de la structure moulde ainsi 
realisee tme lame destinee k servir de d^r ; 

- et enfin, k fermer le moule puis k chauffer celui-d pour durdr la r^ine 
d'imprdgnation. 
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Ce proc^^ se caract^rise en ce qu'il f^t appel pour diacune des nappes 
textiles de renfort k deux bandes identiques de largeur constante et au plus 
^ale i la largeur minimale du ski au niveau du plan de positionnement de la 
nappe correspondante, et que Ton positionne en faisant comdder 
sensiblement le bord exteme de chacune des bandes avec le bord du ski en 
respectant ainsl la ligne de cotes. 

En d'autres fennes, I'inveniion consiste non plus k utiliser une nappe 
textile prediooupte selon les lignes de ootes du ski, mais i utilise: deux bandes, 
de largeur idenfique et oonstante, que Ton oonfoime afin de les faire Gomdder 
avec les lignes de cotes du skL 

Dans une forme de realisation de Tinvention, la largeur desdites bandes 
correspond k la moiti4 de la largeur minimale du ski au niveau du plan de 
leur positionnement, et notamment k la moiti^ de la largeur du ski au patin. 
De fait, il se cr6e en zones ant&ieure et post6rieure par rapport k la zone du 
patin, des intervalles exempts de toute nappe textile, mais sur une largeur au 
plus 6gale k 2 cm, 6videment au surplus combl^ par le fluage de la resine 
d'impr€gnation<iesdiies bandes lors de la phase de polymi^risation, dest k dire 
lors du chau£fiage du moule De la sorte, la coh^on du ski est ainsi conserve 

Au niveau de I'extr^mi^ ant^eure du ski, coirespondant k la spatule, 
les dites bandes peuvent ^ventuellemait subir ime d&x>upe, afin de venir 
s'appuyer Tune sur Tautre bord k bord. Cette d&x>upe engendre une perte 
minime et en tout cas negligeable par rapport aux pertes observ§es avec les 
proc&l& utilise k ce jour. 

Dans les skis k chants incline, les deux nappes textiles de renfort, 
respectivement inf&ieure et superieure ont une largeur diff^rente, la nappe 
inferieure §tant d'une largeiir sup^eura De fait, en ce cas, les deux bandes 
constitutives de la nappe inferieure ont ime largeiu: superieure aux deux 
bandes constitutives de la nappe st^>erieure. 
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Avantageusement, le noyau est entotir6 d'une enveloppe, constituee 
^alement par une nappe textile impregnde d'une resine tiiennodurdssable, 
^alement rgalisfe dans une ou deux bandes parall^es. 

Dans une autre fonne de r&disation de Tinvention, les deiix bandes ont 
une largeur £gale k la largeur du patin au niveau du plan de positionnement, 
et se superposent totalement au niveau du patin, et partiellement au niveau 
des deux extr^mit^ 

Dans une autre forme de realisation de Tinvention, les deux bandes ont 
tme largeur moiti6 de la largeur maximum du ski, dest k dire au niveau de la 
spatule, et sont done juxtapose k ce niveau et partiellement superpos^es 
dans le reste de la structura 

Enfin, rinvention oonceme les skis r6alis6s selon ce proc6d6. Ces skis se 
caracterisent en ce que les nappes textile de renfbrt, respectivement inf6rieure 
et superieure sont chacune constitu^ de deux bandes de meme nature, de 
largeur constante, s*etendant de la spatule jusqu'au talon. 

On a d^ciit dans le document FRrA-2 527 461 un ski alpki k structure 
sandwich, dans lequel les plaques de renfbrt superieure et in£§rieure, situ^es 
de part et d'autre du noyau central, sont en fait constitu^ d'au moins deux 
parties r^arties sur la totality de la largeur du skL Les parties constitutives 
d'lme m§me plaque sont de nature diff^rente, et prgsentmt notamment des 
caract^ristiques mdcaniques difCgrentes, de telle sorte k oonfi^er au ski ainsi 
rdalis^ une disymetrie structurdle, propre k induire ^galement une modifica- 
tion de son comportement, selon que Ton realise un ski droit ou un ski gaur 
die. L'objet de oette disymetrie est daugmenter la resistance en torsion dun 
bord interne du ski, favorisant ainsi le dedenchement des virages. L'objet de 
rinvention est tr^ Soign^ du but poursuivi par ce docummt, les deux bandes 
constitutives d*une mgme nappe de renfort ^tant de nature identique. 
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Selon rinvention, les deux zones ant^eure et posterietire du ski par 
rapport au patin presentent im evidement au niveau des nappes de renfort 
respectivement sup^eure et inf&ieure, combl^ par la r^sine d*impr£gnation 
des bandes constitutives des nappes. 

La mani^ dont Tinvention peut dtre r6alis6e et les avantages qui en 
d&x>ulent ressortiront mieux des exemples de realisation qui suivent donn^ k 
titre indicatif et non limitatif k Ts^pui des figures annexe. 

La figure 1 est luie representation en plan illustrant la d&x>upe d'une 
nappe textile de Tart antSrieur. 

Les figures 2, 3 et 4 sont des vues en section des skis obtenus selon les 
proo§d& anterieurs. 

La figure 5 est une representation en plan d'un ski en cours de realisation 
aprks mise en place d'une des nappes textiles conformement au proc^de de 
rinvention. 

Les figures 6 et 7 sont des sections r^alisees respectivement selon les 
lignes VI-VI et Vn-Vn de la figure 5. 

La figtire 8 est une representation schematique en section du noyau 
e£Eectuee au niveau de la ligne Vll-Vn de la figure 5* 

Les figures 9 et 10 sont des representations analogues k celle de la figure 5 
d'autres formes de realisation de I'invention. 

On peut voir sur les figures 2k A des representations schematiques des 
skis k structure mouiee oomplexe realises oonfbrm&nent aux prooedes de Tart 
anterieur. 

Traditionndlement, de tels skis comportent im sous-ensemble inferieur 
(1), typiquement constitue par une semelle de glisse (3) realisee en 
polyethyltoe, des carres la^ales metalliques (4), s^etendant sur toute la 
longueur du ski et, avantageusement positionne sur la semelle de glisse, im 
element de renfort metallique, tel que par exemple en alliage k base 
d'aluminium. Men connu sous la marque deposee ZICRAL (PECHINEY), ou 
en materiau fifareux. 
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De manifere coimue, on positioime sur ce sous-ensemble inf&ieur, une 
n^e textae de renfort (6), pr6-d6coupee salon la Ugne de cotes du ski td que 
repr&ent6 sur la figure 1, et pr^impr6gn6e d'une r6sine thennodurdssable, 
typiquement une r^sine 6poxyde Ces difCerents 616inents sont d^pos^s au fond 
d'un moule, de forme approprite oorrespondant k la forme du ski. 

On positionne sur ce sous-ensemble inf&ieur d'lme part, un noyau 
rigide pr6-form6 (10), r&lis6 en polyur6thanne, ou en tout autre mat6riau td 
que notamment en bois, et d'autre parl> de part et d'autre dudit noyau (10), sur 
les deux flancs latfiraux destines h. constituer les faces lat&ales du ski, des 
chants (9), g6n6ralement t^alisfe en matifere plastique et notamment en ABS 
(Acrilonitril Butadifene Styrfene) ou en lamifi6 phdnolique. 

On positioime sur I'ensemble noyau-diants une autre nappe textile de 
renfort (7) pr6-impregn6e de r&ine thermodurdssable, notamment de r^sine 
^^^de, et une lame sup6rieure (8) en ABS destine k forma- d^r. 

Les deux nappes (6) et (7) sont g6neralement constitutes par des nappes 
textiles uni ou W-directionnelles, avantageusement renforc6es par des fibres de 
verre, de carbone ou de fibres aramide (KEVLAR marque d6pos6e de DUPONT 
de NEMOUSS). 

Le moule est alors referm6 k I'aide d'un rouverde et port6 en 
temperature afin d'induire la cuisson ou durdssement des r6sines 
d'impi^gnation des diff&ents d&nenls, notammoit des nappes (6) et (7), pour 
en outre r6vder les propri6t& d'adli6cenoe desdites r&ines, et partant pour 
conteer au ski sa coh^n. Les rfeines fluent en effet sous Taction combinfe 
de la temp^-ature et de la pression appliqu^e sur les d&nents constitutifis du 
ski, et viennent ainsi migrer dans I'ensemble de la structure pour assurer sa 
Goh^ion. 

Dans certains cas, par exemple comme repr6sent6 dans la figure 3, le 
noyau est en outre entourt d'une envdoppe (11), 6galement constitu^ par 
une nappe textile pr6-impr6gnee d'lme r6sine thermodurdssable, et pr6- 
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d^up^ selon la ligne de cotes du ski, et destinee k augmenter la rigidity en 
flexion du skL Les structures ainsi obtenues sont appd^ "structures caisson"* 



Dans ime autre forme de realisation ^galement connue, represent^ dans 
la figure 4, le ski est un ski en fbnne comportant des chants inclines. Dans ce 
cas le noyau (10), la nappe textile de renfort sup^eur (7) et la lame sup&ieure 
(8) destinee k former d€cor et chants lat&aux sont ^galement en forma 

Dans ces di£E&rents cas, les nappes textiles (6) et (7) et qudques fois 
Tenveloppe (11) sont decoupees k partir de bandes rectangulaires (21) 
^ventuellement stocks sous forme de bobines, selon les lignes de cotes, tel 
qu*on I'a repr^sen^ sur la figure 1. De mani^e connue, im ski projet^ k plat 
ne correspond pas k im rectangle, mais k une fonne particuli^e dite "en ligne 
de cotes", dans laquelle le patin central est plus ^troit que les deux extr^mit^, 
rextremitS situ^ au niveau de la ligne de contact avant et correspondant k la 
spatule etant plus large que Textremite du talon situee au niveau de ligne de 
contact arrive, et ce, afin de faciliter le d&lenchement des virages. 

^invention est mat6rialis4e selon une premise forme de realisation en 
liaison avec les figures 5, 6, 7 et 8. En e£fet, comme on Ta soulev^ dans le 
prSambule, la d^upe des nappes textiles en ligne de cotes engendre des pertes 
non n^gligeables, representee par les hachures ma^rialisees sur la figure 1. 
L'objet de I'invention est done de remplacer ces xtappes textiles (6) et (7) 
r§alis6es selon les lignes de ootes du ski, par deux bandes, de nature identique, 
et de largeur constante respectivement (12, 13) dHme part, et (14) et (15) d'autre 
part, que Ton positionne k Tinstar des nappes (6) et (7) et que Ton conforme de 
fagon k ce que leur bord extmie oorcesponde k la ligne de cotes du ski, tel 
qu'on la represent^ sur la figure 5. 

Ces deux jeux de bandes ont done, selon une position inferieure ou 
sup^rieure par rapport au noyau central (10) une largeur ^gale au plus k la 
moitie de la largeiu: du patin k la hauteur du positionnement consider^. On 
observe ainsi k la figure 6, dans le cas d*im ski k chants inclines, que les bandes 
(12) et (13) constitutives de la nappe inforieure (6) ont une largeur supedeure 
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aux bandes (14) et (15) cx)rrespondant k la nappe sup^eure (7)- Ces bandes, 
directement issues d'une bobine, ne subissent dont aucune d6coupe et sont 
done directement utilisables k Texception ^ventuellement de la zone situ6e au 
niveau de la spatule, qui requiert, afin d'^viter xin chevauchement une 16gfere 
d^upe engendrant une perte quasixnent n^g^geable en mati^re. 

A I'instar des nappes textiles (6,7), ces bandes (12, 13, 14 et 15) sont 
avantageusement pre-encoU^es ou pr^-impr^gn^es de r^sine 
thermodurdssable mais, ainsi qu'on I'a dit pr^c^emxnent, ne n^cessitant plus 
de d§coupe particuli&re en ligne de cotes, Toutillage s'en trouve supprim^ et 
partant^ les coQts d'investissement et de realisation r^uits. 

Ainsi qu*ii a 6t& explique pr^e^demment, le ski r^pond k des lignes de 
cotes et done k des largeurs differentes en fonction du positionneznent par 
rapport k sa dimension prindpale, De par I'utilisation de bandes de largeur 
constante, il se cr6e done notamment en zone anterieure et en zone 
posterieure par rapport au patin des ^videmments respectivement (16, 17 et 
20) au niveau desquels, ainsi qu'on peut le voir dans la figure 7, il n'y a plus 
de matifere dans le plan correspondant auxdites bandes. N6anmoins, et compte 
tenu du fluage des r^ines d'impr^gnation desdites bandes inh^ent k la 
montde en temperature du moule, ces evidemments (16, 17 et 20) sont 
oombies par la r^sine, oon£§rant ainsi au ski obtenu une cohesion ^quivalente 
k celle obtenue selon un proc^d^ traditionnel et une resistance en flexion 
pratiquement identique. 

Dans une variante de oette forme de realisation, le noyau d&jk forme (10) 
peut etre usine, de telle sorte k combler partiellement ou fotalement ces 
evidements* On cree ainsi des degagements (19) de part et d'autre du noyau, 
destines k permettre Tencasfrement des bandes (12,13) d'une part, et (14,15) 
d'autre part 

Dans Texemple de realisation decrit en liaison avec les figures 6 et 7, le 
noyau dejk forme (10), typiquement realise en polyurethanne est recouvert 
d'une enveloppe (11), egalement realisee sous la forme d'une bande parall^ 



9 2699827 

ne correspondant pas aux lignes de cotes du ski, de sorte que Ton peut 
observer sur la figure 6, correspondant k la section r6alis6e selon la ligne VI-VI 
de la figure 5, c'est k dire au niveau du patin, un chevauchement (22) de ladite 
enveloppe, chevauchement qui disparait (23) k la figure 7, c'est k dire au 
niveau des extc^mitfe tant ant^rieure que postfirieure du ski, compte-tenu de 
Taugmentation en largeur du noyau. 

Dans une variante de Tinventton representee sur la figure 9, les bandes, 
respectivement (12,13) et (14,15) sont ^galement parallMes et de largeur 
oonstante, mais ^gale k la lar^ur du patin k la hauteur du positionnement 
consider^. 

De la sorte, on observe une superposition totale desdites bandes au 
niveau du patin, mais seulement partielle au niveau des extr^mit^s, 
respectivement du talon et de la spatule. Les zones (24,25) dans lesquelles il n^ 
a pas superposition sont combines par le fiuage de la resine d'impr^gnation 
desdites bandes, k I'mstar des evidements (16,17,20)* 

Dans tme- autre variante de I'invention representee sur la figure 10, les 
bandes constitutives des nappes de renfort ont une largeur constante egale k la 
moitie de la plus grande largeur du ski, c'est k dire au niveau de la ligne de 
contact avant de cehii-d, mateiialisant le debut de la spatule. 

On observe dans ce cas une juxtaposition des bandes (12,13) dYme part, et 
(14,15) d'autre part au niveau de cetfe zone, et une superposition partielle dans 
le reste du ski. Comme dans le cas precedent, la zone (26), qui ne regoit qu'une 
seule bande, presente tm le^ decrochement par rapport aux zones oCl il y a 
superposition ou juxtaposition, decrochement correspondant k repaisseur des 
bandes. Cette zone (26) est oombiee par le fiuage de la resine d'impregnation 
desdites bandes. 

On congoit done que le procede conforme k I'invention permet de 
reduire notablement les coilts de realisation d'un ski k structure mouiee 
complexe, attendu que les operations de preparation des elements sont 
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siinplifiees et que les dechets en nappe textile sont limits, n en est de m@me 
concemant la pollution engendr^e par ces dechets. 

En outre, de par I'utilisation de bandes textiles parallfeles cx)mine Element 
de lenfort, Torientation des fibres fbrmant lesdites bandes suit le oontour de la 
ligne de cotes, induisant une continuity de la coh&ion desdites nappes, et 
partant Taugmentadon de la rigidity en flexion du ski obtenu. n n'y a plus de 
fibres coup6es, tel que c'^t le cas avec les proc^d^ traditionnds rappd^ en 
pr^ambule. 

Enfin, on s'a££ranchit de toute la difficult^ de dto>upe des fibres, qui 
induisait I'effilochage des articles textiles, de nombreuses operations d'affQtage 
des outils de d&x>upe en raison du caractfere abrasif, notamment du verre^ 
mais egalement des op^ations de nettoyage de niat6iel, se traduisant par une 
diminution des cadences de production et ime augmentation des coilts de 
revient de la fobrication de ces skis. 
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1/ Proc6d6 pour la fabrication d'un ski de structure moulee complexe 
consistant : 

- k d^oser au fond d'un moule un premier ensemble (1) comprenant 
una semelle (3) et des caxres m^talliques (4) ; 

- puis k d&poset sur cet ensemble (1) au moins une nappe textile de 
lenfOTt (6) impriffxie d'une r^sine thermo-durdssable ; 

- puis k d^poser sur la na^ textile de renfort (6) un noyau rigide (10) 
entour6 ou non d'une envdoppe (11) ; 

- puis k d6poser sur la face sup6rieure dudit noyau (10) au moins une 
seconde nappe textile de renfort (7) 6galement impr6gn6e d'une r&ine 
diermodurdssable, et une lame (8) destinge k servir de d^cor ; 

- et enfin, k fermer le moule puis k chaufEer cdui-d pour polym&iser la 
r^sine d'impr^gnation, 

caracterise en ce qu'il fait appel pour chacune des nappes textiles de renfort 
(6,7) k deux bandes (12,13,14,15) identiques de largeur constante et au plus 6gale 
k la largeur minimale du ski au niveau du plan de positionnement de la 
nappe correspondante, et que I'on positionne en faisant coindder 
sensiblement le bord exteme de chacune des bandes avec le bord du ski en 
respectant ainsi la ligne de ootes de oe demier. 

2/ Proc6d6 sdon la revendicatim 1, caracterise en ce que les bandes (12,13, 
14, 15) ont une largeur egale k la moitig de la largeur minimale du ski, au 
niveau du plan de positionnement consid£r& 

3/ Froc^dS selon la revendication 2, caracUrisi en ce qu'au niveau de 
rextr6nit6 ant&ieure du ski, correspondent k la spatule, les dites bandes 
(12,13,14,15) subissent une d&oupe, afin de venir s'appuyer Tune sur I'autre 
bord i bord. 
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4/ Proc§d6 selon Tune des revendications 1 k 3, caracterise en ce que les 
skis sont k chants (9) inclines, les deux nappes textiles de renfort, 
respectivement inferieure (6) et sup6rieure (7) pr^sentant une largeur 
diff&ente, la nappe infdrieure 6tant dune largeur sup6rieiu«, les deux bandes 
(12,13) cx)nstitutives de la nappe inferieure (6) ayant une largeur sup&ieure 
aux deux bandes (14,15) de la nappe sup^rieure (7) . 

5/ FtOG&l£ sdon U revendicaticm 1, con^^ 
14,15) ant une largeur #gale k la largeur minimale du ski, c'est k dire du patin, 
au niveau du plan de positionnement considere, les detix bandes, 
respectivement (12,13) et (14,15) constitutives d'une meme nappe de renfort 
(6,7) se superposant totalement au niveau du patin, et partiellement au 
niveau des extr&nit^ 

6/ Proc6d6 sdon la revendication 1, caracterise eace que les bandes (12,13, 
14,15) ont tine largeur dgale k la moiti6 de la largeur maximale du ski au 
niveau du plan de positionnement considi§r6, les deux bandes, respectivement 
(12,13) et (14,15) constitutives d'une m&ne nappe de renfort (6,7) 6tant 
juxtaposes au niveau de la zone du ski de largeur maximale, et superpos&s 
partiellement dans le reste du skL 

7/ Proc^ selon Tune des revendications 1^6, caracterise en ce que le 
noyau (10) est entour^ d'lme envetoppe (11), constitute par une nappe textile 
imprtgn^ d'lme resine thermodurdssable, egalement rtalisee dans une 
bande parall^e. 

8/ Ski, notamment ski alpin k structure moul^ complexe integrant au 
dessus et au dessous du noyau central (10) une nappe tectile de renfort (6,7) 
impiegnte d'une rtsine tiiennodurdssable, caracterise en ce que les nappes 
textiles de renfort, respectivement inferieure (6) et sup&ieure (7) sont diacune 
constitutes de deux bandes (12,13) respectivement (14,15)^ de m§me nature et 
de largeur constant^ s'ttendant de la spatule jusqu'au talon. 



9/ Ski selon la revendication 8, caracterise Spcf ^lie les bandes 
(12,13,1445) sont renfbrc^ par des fibres de verre, de carbone ou de fibr^ 
aramide. 

10/ Sid selcm I'une des revendications 8 et 9, caracUrisi en ce que les deux 
zones ant^eure et posterieure du ski par rapport au patin pr^sentent un 
^videment (16,17,20) au niveau des nappes de renfbrt respectivement 
sup^eure (7) et inf^euie (6), combl^ par la r^e d'imprignation des 
bandes (12,13,14,15) oonstitutiYes desdites nappes. 

11/ Ski selon I'une des revendications 8 et 9, caracUrisi en ce que le 
noyau (10) est usini (19,20), de telle sorte h. o>mbler totalement ou 
partiellement les gvidements (16,17,20) et k recevoir en les comprimant les 
bandes (1^13,14,15). 

. I 
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